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1/2自動計數分裝
◎輸出、入編號：
              ● 輸入           ● 輸出
               PB1  X000         輸送帶1  Y0

               PB2  X001         輸送帶2  Y1

               SE1  X002

               SE2  X003

          ◎動作要求：

    ( 1 )PB1押輸送帶2啟動，到達SE2定位停止

    ( 2 )定位停止，輸送1啟動，經SE1計數數量

    ( 3 )計數數量＝5時，輸送帶1停止，輸送帶2啟動，繼續下一次計數分裝

    ( 4 )PB2押輸送帶1、2停止

· 動作說明：

             STEP   2 ： 利用開始按鈕（X000），產出自保持回路啟動信號（M0），
                          當停止按鈕（X001）押下，Turn  OFF啟動信號（M0）。

               STEP   6 ： 啟動後如輸送帶2不動作，表定位完成作計數動作，輸送帶1動作

             STEP   9 ： 分裝數量計數（ X002         C0 ）
             STEP  12 ： 定位完成（X003），Reset  C0

               STEP  15 ： 分裝數量完成（C0＝5），或定位未完成啟動輸送帶2
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